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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Bogenubergabetrommel, 
die zwischen den Druckwerken einer Mehrfarben-Bo- 
genrotationsdruckmaschine angeordnet ist und deren 
Trommelmantelflache aus einer Anzahl von in Trom- 
melumfangsrichtung hintereinander angeordneten, den 
Papierbogen tragenden Elementen, mit einer der Hin- 
terkante des Papierbogens zugeordneten Sauge.nnch- 
tung besteht, deren stirnseitige Enden von entsprechen- 
den, an den Bogenubergabetrommelstirnflachen vorge- 
sehenen Aufnahmen gehalten werden. 

Bei Bogenrotationsdruckmaschinen in Reihenbau- 
weise sind zwischen den einzelnen Druckwerken bei- 
spielsweise drei Bogenubergabetrommeln vorgesehen 
urn den Bogen jeweils zum nachfolgenden Druckwerk 
zu transportieren. Die zweite, d. h. mittlere Bogenuber- 
gabetrommel weist dabei in der Regel einen doppelt 
groBen Umfang auf, ist also fur die gleichzeitige Auf- 
nahme von zwei Bogen geeignet. 

Fur die Hinterkante eines zu transportierenden Bo- 
gens sind auBerdem entsprechend angeordnete Saug- 
einrichtungen vorgesehen, um so zu verhmdern, daB der 
Bogen bei der Obergabe an die nachste Bogenuberga- 
betrommel vorfallen und uber die zweite Bogenuberga- 
betrommel rutschen kann. Ein Verschmieren des Druck- 
bildes ware dabei die Folge. 

Wird bei Schon- und Widerdruckmaschinen in emem 
Druckwerk ein Widerdruck aufgebracht, dann kommt 
bei der mittleren Bogenubergabetrommel die fnsch be- 
druckte Bogenflache auf die Trommelmantelflache zu 
liegea Dabei bieten sich z. B. als auf stangenformige 
Langsfuhrungen angeordnete Stiitzelemente sogenann- 
te Sporenradchen an, die den Bogen an den druckfreien 
Stellen des Widerdruckes lediglich punktweise abstut- 
zen und durch axiales Verschieben auf diesen Langsfuh- 
rungen auf druckfreie Bereiche einstellbar sind. Die 
Langsfuhrungen selbst sind in entsprechende, in regel- 
maBigen Abstanden in die Trommelmantelstirnflachen 
eingearbeitete Aufnahmebohrungen gesteckt. 

Die der Bogenhinterkante zugeordneten Saugein- 
richtungen werden von zwei benachbarten Langsfuh- 
rungen getragen und sind darauf ebenfalls langsver- 

schiebbar. , f 

Um die so gestaltete Bogenubergabetrommel nun auf 
ein anderes zu verarbeitendes Bogenformat einstellen 
zu konnen, wobei naturlich auch die Saugeinrichtungen 
bei diesem Formatwechsel stufenweise angepaBt wer- 
den mussen, war es erforderlich, die stangenformigen 
Langsfuhrungen mit den auf ihnen angeordneten Spo- 
renradchen und Saugeinrichtungen einzeln umzustek- 
ken Dies ist insgesamt recht zeit- und arbeitsintensiv. 

Der hauptsachliche Nachteil liegt daher msbesondere 
in der langen Rustzeit beim Formatwechsel, was um so 
gravierender ist, als bei der heutigen Struktur der 
Druckauftrage den zwischen den Druckauftragen erfor- 
derlichen Rustzeiten eine immer groBere Bedeutung zu- 

k °lstdie besagte Bogenubergabetrommel mit einem ge- 
schlossenen Zylindermantel, z.B. mit einem Mantel- 
blech, ausgestattet, weil eine nur punktweise Bogenab- 
stutzung nicht erforderlich wird, so sind die vorstehend 
erwahnten Saugeinrichtungen praktisch nicht einsetz- 
bar, da deren Anpassung an andere Bogenformate na- 
hezu unmoglich ist 

Davon ausgehend ist es die Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung, eine Bogenubergabetrommel zu schaf fen, bei 
der die Formatumstellung und dabei insbesondere die 



Anpassung der Saugeinrichtungen an ein anderes For- 
mat, auBerst rasch vonstat ten gehen kann. 

Diese Aufgabe wird nun erfindungsgemaB durch erne 
Bogenubergabetrommel geldst, die einen konstruktiven 
5 Aufbau gemaB den Merkmalen des Patentanspruches 1 
aufweist. Mit dieser Losung wird als wesenthcher Vc-r- 
teil eine sehr flexible Mantelflache und damit eine emfa- 
che und stufenlose Anpassung derselben an unter- 
schiedliche FormatgroBen der zu verarbeitenden Bogen 
10 erreicht Die Stillstandszeiten der Maschme beim Um- 
rusten auf eine andere Druckarbeit konnen hierdurcn 
wesentlich verkurzt werden. Auch aufwendige Monta- 
gearbeiten entfallen, ohne daB der exakte und ab- 
schmierfreie Bogentransport beeintrachtigt wird. 
15 Konstruktive Ausfuhrungsvarianten sowie sich dar- 
aus ableitende Vorteile sind der nachfolgenden Figuren- 
beschreibung sowie den Unteranspriichen zu entneh- 
men. In den Zeichnungen ist eine Anzahl von Ausfuh- 
rungsformen dargestellt Dabei zeigt: 
20 Fig. 1 eine ausschnittsweise Ansicht einer Menrfar- 
ben-Bogenrotationsdruckmaschine. 

Fig. 2 eine vergroBerte Darstellung einer erfindungs- 
gemaB ausgestalteten Bogenubergabetrommel, 
Fig. 3 eine Seitenansicht gemaB Fig. 2, 
25 Fig. 4 die Befestigung der stangenformigen Langsfuh- 
rungen an Kettengliedern, 

Fig. 5 eine Seitenansicht der Kettenfuhrung gemaB 
Fig. 4, mit aufgesetzten Mantelsegmenten zur flachen- 
haften Bogenabstutzung, 
30 Fig. 6 eine weitere Gestaltungsmoghchkeit zur Her- 
beifuhrung einer teilweise geschlossenen Mantelflache, 
sowie einer punktfdrmig wirkenden Mantelflache, 
Fig. 7 eine Draufsicht der Ausfuhrung nach Fig. 6, 
Fig. 8 eine weitere Anordnungsmdglichkeit von den 
35 Bogen tragenden Stutzelementen mit sowohl flachen- 
maBiger als auch punktformiger Abstutzung, 

Fig. 9 eine Ausfuhrungsform mit untereinander ver- 
bundenen quasi als Rolladen ausgebildeten flachenhaft 
den Bogen abstutzenden Mantelsegmenten, 
40 Fig. 10 eine weitere Ausgestaltungsmoghchkeit der 
Mantelsegmente und 
Fig. 1 1 eine Ansicht der Ausfuhrung nach Fig. 10. 
Fig. t zeigt den Bereich zwischen zwei Druckwerken 
1 2 einer in Reihenbauweise aufgebauten Mehrfarben- 
45 Bogenrotationsdruckmaschine. Die einzelnen Druck- 
werke t, 2 bestehen dabei aus Farbwerk 3, Feuchtwerk 
4 Plattenzylinder 5, Gummizylinder 6, Gegendruckzy- 
li'nder 7 sowie einer Gummituchwascheinnchtung 8. Der 
Bogentransport zwischen beiden Druckwerken 1,2 wird 
50 mittels einer ersten sowie einer mittleren, 1m vorliegen- 
den Ausfuhrungsbeispiel im Umfange doppelt groBen 
und einer dritten Bogenubergabetrommel 9, 10 und 11 
bewerkstelligt. 

Die im Umfang doppelt groBe mittlere Bogenuberga- 
55 betrommel 10 ist fur die gleichzeitige Aufnahme von 
zwei Papierbogen 12 geeignet Sie weist hierfur, jeweils 
diametral gegeniiberliegend, zwei Greifereinnchtungen 
13 mit Greiferauflagen 16 auf, die dem Erfassen der 
Bogenvorderkante dienea Gleichfalls vorgesehen ist je- 
60 weils eine die Papierbogenhinterkante erfassende An- 
zahl von in Trommellangsrichtung angeordneten Saug- 
einrichtungen 14. 

Die Fig. 2 und 3 zeigen nun, zunichst m einer schema- 
tischen Darstellung, die erfindungsgemaBe Ausgestal- 
6 5 tung der Bogenubergabetrommel 10 zur Aufnahme bei- 
spielsweise der Sporenradchen 17, die aber, wie spater 
noch gezeigt wird, auch durch andere Bogentragemnch- 
tungen ersetzt werden konnen. 
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An jeder der beiden Stirnseiten dieser Bogeniiberga- 
betrommel 10 ist an der Trommelachse 15 jeweils ein 
Lagersitz 26 vorgesehen. Darauf sind einander diame- 
tral gegeniiberliegend Tragscheiben 27 mil eingearbei- 
teten Fuhrungskanalen 28 zentriert angeordnet und mit 
der Trommelachse 15 beispielsweise mittels Schraub- 
verbindung 29 verbunden. Der genannte Fuhrungskanal 
28 hat dabei auf der Tragscheibe 27 den in Fig. 2 gezeig- 
ten Verlauf, d. h. er weist einen radial auOen liegenden 
Abschnitt 30 sowie einen radial weiter innen liegenden 
Abschnitt 31 auf, die durch einen Verbindungskanal 32 
miteinander verbunden sind. 

Auf dem gleichen Lagersitz 26 sind, ebenfalls einan- 
der diamentral gegeniiberliegend, zwei Stege 33 bei- 
spielsweise mittels einer Klemmschraube 34 losbar und 
somit auf der Trommelachse 15 verdrehbar und arre- 
tierbar gelagert. Die jeweils axial gegeniiberliegenden 
Stege 33 sind mittels Traversen 35 verbunden, die durch 
einen konzentrischen Kanal 36 jeder Tragscheibe 27 
hindurchgefuhrt sind. An die Traversen 35 sind beidsei- 
tig nach auBen gerichtete Mitnehmerstege 37 ange- 
schraubt, die z. B. eine der Fuhrungsstangen 18, vor- 
zugsweise die in Bogenlaufrichtung letzte, umfassen. 
Die Traversen 35 sind beiderseits uber die Stege 33 mit 
jeweils einem Lagerring 41 verbunden, so daB beide 
Traversen 35 gemeinsam verstellt werden. 

Wird nun die Klemmung des Steges 33 geldst, so kon- 
nen uber diesen bzw. Ober die Traverse 35, beispielswei- 
se mittels Handbedienung, samtliche der wie nachste- 
hend noch beschriebenen miteinander verbundenen 
Fuhrungsstangen 18 entlang des Fuhrungskanals 28 ver- 
schoben werden und beispielsweise aus der Peripherie 
des Trommelmantels heraus in den radial innen liegen- 
den Abschnitt 31 verbracht werden, so daB der bogen- 
tragende Trommelumfang und die Saugeinrichtungen 
14 entsprechend dem gewunschten Format einstellbar 
sind. 

Zur Aufnahme der Fuhrungsstangen 18 sind in beiden 
Fuhrungskanalen 28 jeweils eine Kette 38 vorgesehen, 
deren Kettenglieder 39 wie ublich beispielsweise mittels 
Bolzen 40 miteinander verbunden sind. Diesen Ketten 
38 lassen sich kleine Elektromotoren zuordnen, die an 
den Tragscheiben 27 befestigt sind und die Ketten an- 
treiben, um die Fuhrungsstangen 18 oder die Mantelseg- 
mente 55, 61, 70 automatisch auf das jeweilige Bogen- 
format einzustellen. 

In vorzugsweise gleichmaBigen Abstanden sind, wie 
Fig. 4 zeigt, an einigen Kettengliedern 39 hervorstehen- 
de Kettenbolzen 44 angebracht. 

Jeweils zwei ICettenbolzen 44 dienen der Lagerung 
und Aufnahme sogenannter.Befestigungslaschen 47, in 
deren Bohrung 48 bzw. Langloch 49 sie eingreifen. An 
diese Befestigungslaschen 47 sind mittels Befestigungs- 
schrauben 50 die Fuhrungsstangen 18 angeschraubt 

Die gegenuberliegende Stirnseite einer jeden Fuh- 
rungsstange 18 ist mit einem mittels Stift 51 gesicherten 
Arretierbolzen 52 ausgestattet, der durch eine Druckfe- 
der 53 vorgespannt ist. Dadurch kdnnen die Arretierbol- 
zen 52 in entsprechende Aufnahmebohrungen 54 der 
Befestigungslaschen 47 einrasten. 

Das jeweils vorgesehene Langloch 49 in den Befesti- 
gungslaschen 47 verhindert Verspannungen, die beim 
Durchlaufen des stark gekrummten Verbindungskanals 
32 auftreten konnten. 

Fig. 5 zeigt zusammenfassend die vorbeschriebene 
Einrichtung in einer Seitenansicht. Dabei wurde aber fur 
die Bogenubergabetrommelmantelflache keine punkt- 
formige Abstiitzung mittels Sporenradchen 17 gewahlt, 



sondern eine mehr flachenhafte Auflage, indem eine An- 
zahl von uber die Lange der Bogenubergabetrommel 10 
reichenden Mantelsegmenten 55 verwendet wird, wel- 
che mittels entsprechender Stege 56 und Lagerschalen 
5 57 auf jeweils zwei Fuhrungsstangen 18 gefuhrt sind. 
Fig. 6 zeigt eine weitere BefestigungsmSglichkeit von 
Mantelsegmenten 61 und deren wechselseitige Anord- 
nung beispielsweise zusammen mit nur punktweise den 
Papierbogen 12 abstutzenden Sporenradchen 17, die auf 

io benachbarten Fuhrungsstangen 18 gelagert sind. Die 
Unterseite jedes Mantelsegmentes 61 weist dabei zwei 
Stege 58, 59 auf, wobei der eine Steg 58 eine horizontal 
gerichtete U-formige Offnung 60 aufweist und der zwei- 
te Steg 59 eine die Fuhrungsstange 18 mittels Feder- 

15 kraft umgreifende Klemme 64 tragt. Damit ist ein Auf- 
setzen dieser Mantelsegmente 61 auf die eingebauten 
Fuhrungsstangen 18 jederzeit moglich, ohne diese aus- 
bauen zu mussen. 

Fig. 7 zeigt eine diesbezugliche Draufsicht, wahrend 

20 in Fig. 8 eine weitere Anordnungsvariante gezeigt ist, 
dergestalt daB ein Mantelsegment 55, 61 lediglich uber 
einen Teil der Lange der Bogeniibergabetrommel 10 
reicht und der verbleibende Bereich mit Sporenradchen 
17 besetzt ist 

25 Fig. 9 zeigt eine quasi als Rolladen ausgefuhrte Bo- 
genubergabetrommelmantelflache. Jedes stirnseitige 
Teil 73 eines jeden Mantelsegmentes 66 weist beidseitig 
mit Bohrungen 62, 63 versehene Absatze 67, 68 auf, in 
die gemeinsame Verbindungsbolzen 69 eingreifen, so 

30 daB nunmehr zwei benachbarte Mantelsegmente 66 
miteinander drehbar verbunden sind. 

Das herausragende Ende eines jeden Verbindungs- 
bolzens 69 greift in die bereits vorstehend genannte 
Fiihrungsnut 46 des Fuhrungskanals 28 einer jeden 

35 Tragscheibe 27 ein, so daB auch somit wieder eine auf 
verschiedene Bogenformate einstellbare Bogenuberga- 
betrommelmantelflache erzeugbar ist. 

In der letztlich in den Fig. 10 und 11 dargestellten 
Ausfuhrungsvariante besteht der "Rolladen" aus einzel- 

40 nen Mantelsegmenten 70, die zunachst keine Verbin- 
dung untereinander haben. Jedes Mantelsegment 70 
weist stirnseitig zwei Fiihrungsbolzen 71 auf, die jeweils 
in die Fiihrungsnut 46 eingreifen. Zum Verbinden von 
einer Anzahl von Mantelsegmenten 70 sind an deren 

45 Unterseite ein flexibles, daran angeklebtes oder aufge- 
nietetes Gewebeband 72 vorgesehen. 

Die Erfindung ist selbstverstandlich auch bei Bogen- 
iibergabetrommeln mit nur einfachem, der Aufnahme 
eines einzelnen Papierbogens dienendem Trommelum- 

50 fang anwendbar. 
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Patentanspruche 

1. Bogenubergabetrommel, die zwischen den 
Druckwerken einer Mehrfarben-Bogenrotations- 
druckmaschine angeordnet ist und deren Trommel- 
mantelflache aus einer Anzahi von in Trommelum- 
fangsrichtung hintereinander angeordneten, den 
Papierbogen tragenden Elementen, mit einer der 
Hinterkante des Papierbogens zugeordneten Saug- 
einrichtung besteht, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die den Papierbogen tragenden Elemente stirn- 
seitig in Aufnahmen an der Bogenubergabetrom- 
mel gehalten werden, 

daB die Aufnahmen jeweils von einem Fuhrungska- 
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nal (28) gebildet werden, der einen in Trommelum- 
fangsrichtung gerichteten, radial auBen liegenden. 
sowie einen uber einen Verbindungskanal (32) mit 
diesem verbundenen, weiter innen liegenden Ab- 
schnitt (30,31) aufweist, wobei zumindest der radial 
auBenliegende Abschnitt (30) in seiner Lange etwa 
dem maximal zu verarbeitenden Bogenformat ent- 
spricht, 

und daB die den Papierbogen tragenden Elemente 
und die Saugeinrichtung (14) uber Verbindungsele- 
mente miteinander verbunden und im Fuhrungs- 
und Verbindungskanal (28, 32) gefuhrt sind. 

2. Bogenubergabetrommel nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, 

daB der FOhrungskanal (28) in eine Tragscheibe (27) 
eingearbeitet ist 

und daB die Tragscheibe (27) auf einem Lagersitz 
(26) der Trommelachse (15) gelagert ist, dem ein, 
ebenso auf dem Lagersitz (26) angeordneter Steg 

(32) zugeordnet ist, wobei beide stirnseitigen Stege 

(33) mittels einer Traverse (35) verbunden sind, die 
durch einen konzentrischen Kanal (36) der Trag- 
scheibe (27) hindurchgefuhrt ist und Mitnehmerste- 
ge (37) aufweist, die als Fuhrungsstangen (18) aus- 
gebildete Bogentragelemente umgreifen. 

3. Bogenubergabetrommel nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Verbindungselement 
eine Kette (38) vorgesehen ist, die im FOhrungska- 
nal (28) gefuhrt ist und auf der in gewissen Abstan- 
den hervorstehende und mit Distanzbuchsen (45) 
versehene Kettenbolzen (44) angeordnet sind, die 
in einer Fuhrungsnut (46) des Fuhrungskanals (28) 
gelagert sind, daB die Kette (38) uber die Lange der 
Bogenubergabetrommel (22) reichende Fuhrungs- 
stange (18) tragt, die den Papierbogen (12) abstut- 
zende Elemente (17, 55) aufnehmen, und daB die 
Kette (38) in ihrer Lange etwa den maximal zu 
verarbeitenden Bogenformat entspricht 

4. Bogenubergabetrommel nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ketten (38) mit klei- 
nen Elektromotoren antreibbar sind und daB je- 
weils zwei Kettenbolzen (44) der Lagerung einer 
Befestigungslasche (47) dienen, in deren Bohrung 
(48) bzw. Langloch (49) sie eingreifen, wahrend die 
Befestigungslasche (47) weiterhin Aufnahmeboh- 
rungen (54) aufweist, die der Aufnahme der Fuh- 
rungsstangen (18) dienen. 

5. Bogenubergabetrommel nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Saugeinrichtungen 
(14) von Tragplatten (24) getragen werden, wobei 
letztere wiederum auf zwei benachbarten Fuh- 
rungsstangen (18) langsverschiebbar gelagert sind. 

6. Bogenubergabetrommel nach Anspruch 3, da- 
durch gekenzeichnet, daB auf den Fuhrungsstangen 
(18) den Papierbogen (12) lediglich punktweise ab- 
stutzende Sporenradchen (17) drehbar und langs- 
verschiebbar angeordnet sind. 

7. Bogenubergabetrommel nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB Mantelsegmente (55) 
vorgesehen sind, die den Papierbogen (12) flachen- 
haft abstiitzen und mittels entsprechender Stege 
(56) und Lagerschalen (57) auf jeweils zwei Fuh- 
rungsstangen (18) langsverschiebbar gefuhrt sind 

8. Bogenubergabetrommel nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB Mantelsegmente (61) 
vorgesehen sind, welche von jeweils zwei benach- 
barten Fuhrungsstangen (18) getragen werden und 
hierzu Stege (58. 59) aufweisen, wobei der eine Steg 
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(58) eine horizontal gerichtete U-formige Offnung 
(60) aufweist und der zweite Steg (59) eine die Ftih- 
rungsstangen (18) mittels Federkraft umgreifende 
K)emme(64) tragt. 

9. Bogenubergabetrornmel nach den Anspruchen 6 5 
und 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB den Pa- 
pierbogen (12) flachenhaft abstutzende Mantelseg- 
mente (55, 61) sowie diesen nur punktweise abstut- 
zende Sporenradchen (17) in Bogenubergabetrom- 
metlangsrichtung nebeneinander angeordnet sind. 10 

10. Bogenubergabetrornmel nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB den Papierbogen (12) 
flachenmaBig abstutzende und in Trommelum- 
fangsrichtung nebeneinander angeordnete Mantel- 
segmente (66) vorgesehen sind und jeweils stirnsei- 15 
tig einen mit Absatzen (67, 68) und darin eingear- 
beiteten Bohrungen (62, 63) versehenen Teil (73) 
aufweisen und so durch in die Bohrungen (62, 63) 
eingreifende Verbindungsbolzen (69) miteinander 
verbunden sind, wobei letztere in einer Fuhrungs- 20 
nut (46) des Fuhrungskanals (28) gefiihrt sind. 

12. Bogenubergabetrornmel nach Anspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Trommelmantelfla- 
che aus in Umfangsrichtung nebeneinander ange- 
ordneten Mantelsegmenten (70) besteht, wobei je- 25 
des Mantelsegment (70) stirnseitig jeweils zwei 
Fuhrungsbolzen (71) aufweist und damit in einer 
Fuhrungsnut (46) des Fuhrungskanals (28) gefiihrt 
ist und zum Verbinden von einer Anzahl von Man- 
telsegmenten (70) an deren Unterseite ein uber die- 30 
se Anzahl reichendes flexibles, angeklebtes oder 
aufgenietetes Gewebeband (72) vorgesehen ist. 
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Abstract 



Sheet transfer drum located between two printing units of a multicolor sheet-fed rotary printing press and 
having a cylindrical surface formed of a plurality of sheet-carrying elements arranged in succession around 
the circumference of the drum, including a suction means applicable to the trailing edge of a sheet of paper 
to be printed, mountings located at ends of the sheet transfer drum for carrying the sheet to be printed, each 
of the end mountings being formed by a respective guide channel oriented in circumferential direction of the 
sheet transfer drum, the guide channel having a radially outer portion and a radially farther inward portion, at 
least the outer of the radial portions being substantially equal in length to a maximum format of the sheet.' 
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